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Para poder satisfacer los siempre crecientes requisitos de 
calidad y precisión dimensional de todo tipo de bloques 
de hormigón, existen diferentes formas de mejorar los 
procesos de producción. En este contexto, la bandeja es un 
componente decisivo del proceso de producción. Además 
de la mejor transmisión de vibraciones y rigidez a la flexión 
posibles, también es importante lograr la máxima vida útil 
de la bandeja. Una de las cosas más importantes es conse-
guir una superficie limpia y sin juntas. Esto permitirá lograr 
un lado inferior del bloque perfecto. 

Desde la bandeja de madera a partir de tablones de eficacia 
probada hasta la superficie sin juntas, todas las bandejas han 
tenido y tienen algo en común: se deben cuidar. Ya lo cono-
cemos del ámbito privado: cuando hoy alguien se compra 
un nuevo móvil, rápidamente compra también una carcasa 
de protección y la lámina protectora correspondiente para 
proteger este costoso bien. Se trata de una medida de pre-
caución para contrarrestar el inevitable desgaste. Y lo mismo 
sucede con las bandejas. Se deben cuidar de forma óptima 
desde el primer día. Hay que prestar especial atención a la 
superficie de la bandeja. Si se limpia y cuida de forma dura-
dera, tendrá una vida útil considerablemente más larga.

Todo sistema debería contar con un cepillo limpiador de 
bandejas para eliminar pequeñas impurezas y mantener la 
superficie limpia y cuidada desde el primer día.

Este cepillo especial se instala generalmente antes del volteo 
de las bandejas. El cepillo se debe configurar en función de 
las condiciones in situ y requiere un mantenimiento y com-
probación de funcionamiento permanentes. Lo más impor-
tante es un funcionamiento óptimo y la limpieza siempre efi-
caz de la superficie de la bandeja con el cepillo. Si el cepillo 
no funciona o está desgastado, la limpieza no será suficiente 
o, en el peor de los casos, no se llevará a cabo. Por lo tanto, 
el control del funcionamiento correcto del cepillo debería 
formar parte de la rutina diaria de mantenimiento. En este 
sentido, es importante comprobar si el cepillo tiene contacto 
suficiente con las bandejas y si tras el proceso de limpieza 
estas están verdaderamente limpias. Un cepillo desgastado 
debe sustituirse inmediatamente. Esto evita costes adiciona-
les, superficies deficientes de las bandejas y por tanto lados 
inferiores de los bloques no adecuados.

Para cada tipo de bandeja se necesitan diferentes tipos de 
cepillo. Para algunos tipos de bandejas se utilizan cepillos de 
acero, mientras para otras es suficiente nailon o una mezcla 
de nailon/acero.

Si el cepillo no funciona o no se dispone de un cepillo, sobre 
las superficies de las bandejas pueden quedar restos de hor-
migón de los productos. Si solo se baja el molde y se coloca 
directamente sobre el hormigón residual adherido, este es 
presionado contra la superficie de las bandejas por la fuerte 
presión de las nervaduras del molde y la vibración. Esto ocu-
rre independientemente del tipo de bandeja utilizado. De 
este modo se van acumulando restos de hormigón direc-
tamente debajo del marco del molde, por lo que el molde 
después de un tiempo ya no apoya correctamente sobre la 
bandeja de fabricación. Esto conduce finalmente a un des-
gaste más rápido del molde, dañando aún más fuertemente 
la superficie de la bandeja de fabricación.
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Agente desencofrante

En numerosos casos, también es necesario, o en todo caso 
recomendable, el uso de un desencofrante de hormigón 
para lograr una limpieza adecuada. No obstante, esto de-
pende en gran medida de la mezcla de hormigón utilizada, 
su contenido de humedad y el tamaño del producto. En el 
caso de productos más pequeños y más secos, frecuente-
mente se puede prescindir de un desencofrante de hormi-
gón, pero en la mayoría de los casos es algo recomendable. 
Existen numerosos proveedores, incluso a nivel local, que 
pueden asesorar en estas cuestiones. Si se desea una com-
probación del agente desencofrante antes del uso se puede 
enviar una muestra del agente desencofrante al fabricante 
de las bandejas solicitando su valoración. Si el agente des-
encofrante de hormigón tiene un efecto negativo sobre la 
bandeja es algo fácil de comprobar. No obstante, solo será 
posible determinar si el agente desencofrante de hormigón 
ataca las superficies de las bandejas. No será posible afirmar 
si el desencofrante probado tiene realmente las caracterís-
ticas que se le atribuyen (efecto desmoldante, etc.). Esto se 
deberá comprobar sin excepción en la fábrica de bloques de 
hormigón. Cuando se utiliza un agente desencofrante, tam-
bién se debe controlar que las toberas de pulverización fun-
cionen perfectamente y no estén obstruidas, así como que 
el ángulo de pulverización esté configurado de forma que 
la niebla de pulverización cubra realmente toda la superficie 
de la bandeja.

Almacenamiento de las bandejas

También el almacenamiento de las bandejas representa un 
tema importante. En función del tipo de bandeja cambian los 
requisitos. El proveedor de las bandejas puede proporcionar 
la información correspondiente.

Por ejemplo, las bandejas de madera y las completamente 
de plástico no deberían almacenarse bajo radiación solar di-
recta. Esto significa que las pilas se deben cubrir o almacenar 
bajo techo. Además, las bandejas de madera que aún están 
húmedas debido a la producción no deben permanecer 
apiladas durante mucho tiempo, ya que la madera se podría 
descomponer. En la mayoría de las plantas, las bandejas va-
cías permanecen en la cámara de curado durante el invierno. 
Esto es válido para la mayoría de los tipos de bandejas, pero 
en el caso de las bandejas de madera podría suponer un 
riesgo. Las bandejas de madera se secan muy rápidamente y 
en las superficies se producen grietas que pueden provocar 
problemas al retomar la producción. Por esta razón es funda-
mental seguir las recomendaciones del fabricante respectivo 
sobre el almacenamiento de las bandejas durante largas in-
terrupciones de la producción.

Volteador de bandejas

La mayoría de las plantas en todo el mundo disponen de un 
volteador de bandejas para girar las bandejas tras cada ciclo 
de producción. Este procedimiento ha demostrado ser muy 
ventajoso. Este dispositivo permite el uso de ambos lados 
de las bandejas. De ese modo, las bandejas de madera son 

humedecidas por ambos lados por las unidades de pulveri-
zación, lo que proporciona un contenido de humedad uni-
forme, que puede regularse fácilmente.

En el caso de los volteadores de bandejas se debe tener en 
cuenta que, al colocar la bandeja sobre el sistema transpor-
tador (también después del proceso de volteo), este no las 
haga chocar con mucha fuerza. Este es un problema frecuen-
temente observado es muchas instalaciones, sobre todo más 
antiguas. En la mayoría de los casos, la colocación de una 
pieza de goma dura delante de los brazos de acero hace po-
sible una manipulación más cuidadosa de las bandejas. Este 
componente del sistema también suele ser extremadamente 
ruidoso. En este sentido, un dispositivo de volteo nuevo, que 
baje con lentitud, puede contribuir a reducir el nivel de ruido 
en la nave de producción.

Si la superficie de la bandeja ya presenta acumulaciones de 
lechada de hormigón o se ha descuidado su limpieza, existen 
formas de volver a lograr una superficie limpie y funcional.

Rascador de hormigón (Scraper)

La mayoría de las acumulaciones posibles sobre la superfi-
cie de una bandeja se pueden eliminar con una unidad de 
rascador de hormigón. Como ya lo dice el nombre, el rasca-
dor rasca la bandeja y elimina la acumulación no deseada. 
La unidad de rascador se instala directamente en el sistema 
de circulación y generalmente se equipa con elementos 
elásticos de acero, que se pueden sustituir fácilmente tras 
el desgaste. Pero también en este caso es imprescindible un 
mantenimiento y un control regulares, ya que, en caso de 
una configuración errónea, se puede dañar la superficie de 
la bandeja.

La unidad de rascador es una variante posible cuando el 
cuidado de la bandeja no ha sido óptimo, pero no es reco-
mendable para todos los tipos de bandejas, ya que algunas 
superficies se podrían dañar. Siempre es recomendable co-
mentar previamente el uso de un rascador con el fabricante 
de la bandeja.

Unidad de rascador
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En caso de acumulaciones más resistentes, que en ciertos 
casos forman una capa de varios milímetros, existe la posi-
bilidad de utilizar un rodillo para quebrarlas y luego limpiar 
las acumulaciones desprendidas en un paso posterior con 
un cepillo de limpieza. También este dispositivo de rodillo se 
instala directamente en el sistema de circulación y general-
mente es una de las últimas opciones para eliminar las acu-
mulaciones. El denominado rodillo de púas no es un compo-
nente permanente de la instalación y solo debería utilizarse 
cuando existen acumulaciones resistentes que no se pueden 
eliminar de la forma convencional. También aquí es válido 
que esta herramienta no es adecuada para todas las bande-
jas, por lo que es imprescindible consultar previamente al 
fabricante de la bandeja.

Si se combinan las opciones mencionadas, estamos hablando 
de una línea de limpieza. En este caso, antes del volteo de la 
bandeja se instala la unidad de rascador y, a continuación, 
un cepillo limpiador de bandejas. De esta forma, después de 
cada pasaje se garantiza una superficie limpia y no se llegan 
a formar acumulaciones.

En caso de acumulaciones que ya no se pueden eliminar, 
por ejemplo, formadas a causa de la pulverización de me-
dios hidrofobizantes (acrilatos) para la protección del bloque 
o también en el caso de una capa de hormigón curada tras 
un largo periodo de tiempo sin limpieza o sin una limpieza 
suficiente, existe una última solución para volver a conseguir 
una superficie limpia. Mediante el pulido de la capa formada 
se puede devolver la bandeja prácticamente a su estado ori-
ginal. Se debe tener en cuenta que este planteamiento de 
solución no es adecuado para todos los tipos de bandeja sin 
riesgo de daños. Además, un pulido posterior no siempre es 
rentable. Esto es válido principalmente en el caso de bande-
jas de madera económicas o también en el caso de bandejas 
de madera recubiertas con poliuretano, ya que, frecuente-
mente, estas deben volver a recubrirse después del pulido 

con PU. Y esto conlleva costes elevados. Por el contrario, en 
el caso de las bandejas íntegramente de plástico, el pulido es 
una solución muy económica, ya que, debido al material ma-
cizo homogéneo, después del pulido no se requiere ningún 
tratamiento posterior. Sobre las posibilidades y las limitacio-
nes se debe hablar previamente en detalle.

En el caso de pequeños daños, además de la opción de 
medidas de conservación de la superficie, también existe la 
opción de volverlas a su estado original con un kit de repa-
ración. No obstante, de este modo solo es posible solventar 
y reparar daños mínimos. Los kits de reparación correspon-
dientes están disponibles con sus instrucciones y los traba-
jos de reparación se pueden realizar sin problemas directa-
mente en la planta. En el caso de grandes daños, general-
mente existe la posibilidad de una reparación por parte del 
fabricante y, también en este caso, naturalmente, teniendo en 
cuenta el aspecto de la rentabilidad.

En resumen, con un pequeño esfuerzo, las medidas de pre-
caución correctas y una visión clara de los medios de produc-
ción se puede ahorrar mucho tiempo, problemas, energía y, 
a fin de cuentas, también dinero. n
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