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Компания BIA Beton (Beton-Industrie Arts B.V.),  
основанная в 1925 году в нидерландском городе Милл,  
с 1935 года находится в семейном владении. Сегодня 
на производственной площадке в Вейхене около  
30 сотрудников выпускают широкий ассортимент 
бетонных элементов − от кладочных блоков и перего-
родок до теплоизоляционных панелей. Благодаря со-
четанию многолетнего опыта, технических инноваций 
и принципов экологичности развития компания стала 
одним из «первопроходцев» отрасли.

Ярким примером служит BIA-Eco-Block – изделие, активно 
способствующее созданию более здоровой среды оби-
тания. В своих производственных процессах BIA Beton 
также делает акцент на экологичности, например за счет 
использования энергоэффективных систем освещения. 

Однако одна из самых впечатляющих историй ресурсос-
бережения связана с технологическим поддоном Wasa 
Uniplast®, находящимся в эксплуатации уже 29 лет.

Растущие требования в отрасли: BIA Beton 
демонстрирует пределы возможного

Бетонная промышленность сталкивается со все более вы-
сокими требованиями к качеству, эффективности и эколо-
гичности − и BIA Beton доказывает, что эти цели не исклю-
чают друг друга. Яркий пример − технологический поддон 
Wasa Uniplast от Wasa, который непрерывно используется 
с 1996 года. Секрет его долговечности кроется в высоком 
качестве изготовления, дополненном продуманной стра-
тегией обслуживания, включающей регулярное шлифова-
ние поверхности и оптимальный уход.

Традиция и инновации −  
29-летняя история успеха

Wasa AG, 64293 Дармштадт, Германия

 Свен Байзель, Wasa AG, Германия

Вместо регулярной замены технологических  
поддонов BIA Beton выбрала шлифование примерно  
раз в десять лет

При шлифовании снимается лишь тонкий слой (около 
1-2 мм с каждой стороны), в результате чего получается 
обновленная поверхность
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Ключевой компонент − технологический поддон

В производстве бетонных изделий технологический под-
дон играет ключевую роль. Он поддерживает форму и бе-
тонную смесь в процессе уплотнения с помощью вибра-
ции и давления. Точность размеров, стабильность и долго-
вечность поддона напрямую влияют на качество готовой 
продукции и эффективность производственной линии. 

29 лет непрерывной эксплуатации

В 1996 году BIA Beton приобрела технологические под-
доны Wasa Uniplast − модель, известную своей износо-
стойкостью. То, что эти поддоны до сих пор эксплуати-
руются ежедневно даже в 2025 году, впечатляет даже 
опытных специалистов отрасли. На протяжении почти 
трех десятилетий Wasa Uniplast подтверждает свою на-
дежность в работе производства BIA Beton:
• Стабильная передача вибрации при уплотнении
• Высокая размерная точность готовых изделий
• Минимальные требования к техобслуживанию.

Несмотря на возраст, эти технологические поддоны  
не потеряли в качестве − это доказательство как исклю-
чительной надежности изделия, так и грамотного под-
хода к техническому обслуживанию.

Ключ к длительному сроку службы − 
шлифование от Wasa

Помимо качества технологического поддона, регуляр-
ная обработка в рамках услуг шлифования Wasa также 
сыграла важную роль в обеспечении долговечности.

Восстановление поверхности вместо замены

Вместо периодической замены технологических поддо-
нов компания BIA Beton решила шлифовать их примерно 
каждые десять лет − то есть на данный момент поддоны 
подверглись троекратному шлифованию. В процессе 
снимается лишь тонкий слой (примерно 1–2 мм с каждой 
стороны), что возвращает поверхность практически в ис-
ходное состояние. Геометрия и размерная точность под-
донов при этом сохраняются. Преимущества для произ-
водителей:
• Экономия затрат: в течение почти 30 лет не требуется 

инвестировать в новые поддоны.
• Качество продукции: стабильно высокие стандарты 

для стеновых блоков и других изделий.
• Экологичность: снижение расхода материалов и вы-

бросов CO2.
• Доступность: отсутствие задержек из-за закупок или 

логистики.
• Польза для окружающей среды: экономия ресурсов  

и вклад в экономику замкнутого цикла.
• Производительность: отсутствие простоев в связи  

с заменой.

Процесс шлифования поддонов 
на предприятии Wasa

Перед шлифовкой Wasa проводит выборочную проверку 
технологических поддонов для оценки:

Производство блоков BIA-Eco Экономически эффективно и экологично: мобильная шли-
фовальная система Wasa позволяет оказывать услуги по 
шлифованию непосредственно на предприятии заказчика
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• состояния поверхности;
• необходимого количества снятия материала;
• толщины поддона и прогиба;
• состояния фасок и профилей (при наличии).

На основе этого анализа процесс шлифовки индивиду-
ально адаптируется. После согласования с заказчиком 
обработка может быть выполнена либо на заводе Wasa в 
Германии, либо на месте с помощью мобильного оборудо-
вания – что особенно удобно для международных и высо-
копроизводительных компаний, таких как BIA Beton.

Экспонат, который говорит сам за себя − 
bauma 2025

Чтобы наглядно продемонстрировать эффект восста-
новления поверхности, Wasa представила на выставке 
bauma 2025 особый экспонат: технологический поддон 
BIA Beton, одна сторона которого осталась в исходном 
состоянии после 28 лет непрерывной эксплуатации, 

а другая – была отшлифована. Результат впечатлил как 
посетителей, так и отраслевых экспертов, став убеди-
тельным доказательством долговечности и возможности 
повторного использования в машиностроении. Это также 
подчеркивает потенциально решающее экономическое 
преимущество в условиях роста затрат. 

Последние пять лет стали серьезным испытанием для бе-
тонной промышленности:
• Цемент и заполнители: рост цен на 30-40%;
• Энергоносители: +20-25%;
• Транспорт и логистика: +15-30%,
• Дефицит квалифицированных кадров: увеличение за-

трат на персонал.

В таких условиях шлифование оказывается особенно вы-
годным решением, позволяя сэкономить до 60% по срав-
нению с покупкой новых поддонов. Помимо финансовых 
преимуществ, этот метод также снижает выбросы CO2 
и расход материалов.

Образцы технологических поддонов В эксплуатации с 1996 года: Wasa Uniplast на предприя-
тии BIA Beton отличаются высокой размерной точностью 
и долговечностью
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Экологичность как коммерческая стратегия

Обновление технологических поддонов вместо их за-
мены позволяет экономить ценные ресурсы, избегать 
образования излишних отходов и тем самым поддержи-
вать принципы экономики замкнутого цикла. Сравнение 
срока службы:
• Новый цельнопластиковый технологический поддон: 
 около 10–15 лет
• Восстановленный поддон Wasa Uniplast: 
 25-30 лет (подтверждено).

Качество и перспективы

Успешный опыт эксплуатации компанией BIA Beton техно-
логических поддонов Wasa Uniplast наглядно демонстри-
рует потенциал продуманных технологий. В условиях, 
когда каждое вложение требует особенно тщательной 
оценки, такой комплексный подход предлагает практич-
ную, экономичную и экологичную модель, доказывая, что 
для любая проессионально отремонтированная вещь 
может служить как новая.  

ДАЛЬНЕЙШАЯ ИНФОРМАЦИЯ

BIA Beton B.V.

Loonse Waard 22

6606 KG Wijchen, The Netherlands

T +31 24 6488484

info@bia-beton.nl

www.bia-beton.nl

WASA AG 

Europaplatz 4 

64293 Darmstadt, Germany 

T +49 6151 780 8500 

info@wasa-technologies.com 

www.wasa.technologies.com

Две стороны, один результат – выставка bauma наглядно демонстрирует разницу между первоначальным состоянием 
и состоянием после ремонта технологического поддона
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