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La empresa Wasa Compound GmbH & Co. KG es, desde 
hace muchos años, un colaborador consolidado de la 
industria de los bloques de hormigón y apuesta por una 
innovación continua, la investigación práctica y una estre-
cha colaboración con institutos de investigación y socios 
industriales. Gracias a la combinación de competencia en 
materiales de construcción, comprensión de los procesos 
y experiencia en aplicaciones, Wasa contribuye en gran 
medida al perfeccionamiento de tecnologías en el área 
de la fabricación de artículos de hormigón. En el marco de 
proyectos de investigación conjuntos –como el presente 
proyecto con el instituto IAB Institut für Angewandte Bau-
forschung Weimar gGmbH– Wasa aporta sus conocimien-
tos, especialmente en el desarrollo y procesamiento de 
materiales de construcción modernos. El objetivo es me-
jorar continuamente las soluciones existentes y establecer 
nuestros estándares técnicos.

Para moldear y compactar los artículos de hormigón, se uti-
lizan máquinas bloqueras. Aquí se trata de aplicar vibracio-
nes a una masa de hormigón que se encuentra dentro de un 
molde. El molde forma parte de lo que llamamos el conjunto 
de la vibración: un sistema de vibración de varias masas que 
comienza a oscilar de forma compleja gracias a excitado-
res excéntricos. Para que el sistema pueda oscilar, se apoya 
contra el bastidor de la máquina hacia arriba y hacia abajo 
mediante elementos de amortiguación. Los amortiguadores 
inferiores deben soportar una serie de cargas:

•	 Las masas de la mesa vibradora, la bandeja de produc-
ción, el molde, la masa de hormigón y la carga aplicada.

•	 La carga dinámica de la mesa vibradora que se mueve 
hacia abajo.

•	 Las fuerzas de sujeción del molde y de los cilindros  
de aplicación de carga.

Optimización de los elementos  
de amortiguación en la industria  
de los bloques de hormigón

El proyecto de investigación pone de manifiesto la importancia de mantener una estrecha colaboración entre la industria y la investigación

n	 Tobias Grütze, Henry Sackmann, Maximilian Ettel y Robert Fetter, IAB – Institute for Applied Construction Research Weimar gGmbH, Alemania

Fig. 1: Amortigua-
dor de mesa en el 
lugar de montaje
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Los amortiguadores superiores se encuentran entre el con-
tramolde y el bastidor de aplicación de carga y absorben 
solo la fuerza de los cilindros de carga y la fuerza dinámica de 

las masas de la carga aplicada que se mueven hacia arriba.
La absorción de las fuerzas de compresión se traduce en 
trabajo de deformación, por lo que los amortiguadores de 
la mesa (fig. 1) están sometidos a un gran esfuerzo. Depen-
diendo de la intensidad del uso, se suelen cambiar una o 
dos veces al año. El proceso de trabajo que ello implica es 
realmente costoso, ya que es necesario levantar la mesa.

La mayoría de los amortiguadores cilíndricos se suelen lla-
mar a menudo amortiguadores de goma o conexiones cau-
cho-metal. El término amortiguador de vibraciones lleva a 
confusión, ya que estos no eliminan las vibraciones, sino que 
las hacen posible. Constan de una mezcla de caucho que 
se calienta mediante un esfuerzo dinámico creciente en un 
rango de 45-60 vibraciones por segundo aproximadamente. 
El calor da origen a una variación de la temperatura de fun-
cionamiento que puede afectar a las propiedades dinámicas 
de los amortiguadores. En consecuencia, no se puede des-
cartar una influencia en el proceso de compactación y en la 
calidad de los bloques.

Un proyecto de investigación del instituto IAB Institut für An-
gewandte Bauforschung Weimar gGmbH y de la empresa 
Wasa Compound GmbH aborda la cuestión de si la mezcla 
de caucho tradicional, con los inconvenientes ya conocidos, 
podría sustituirse por elastómeros de poliuretano con mejo-
res propiedades:
•	 Menor dependencia de la temperatura de los pará

metros característicos importantes para la vibración.
•	 Mayor vida útil gracias a una menor amortiguación y, 

con ello, menor generación de calor.
•	 Menor dispersión de los valores característicos dinámi-

cos al prescindir de componentes naturales con propie-
dades fluctuantes.

Al mismo tiempo, para determinar en laboratorio las propie-
dades de servicio de los amortiguadores, se debe encontrar 
un método que también se pueda utilizar para el control de 
calidad.

Al inicio, se llevó a cabo un inventario y se definieron los cri-
terios de objetivos. Para Wasa era importante elegir el mate-
rial de fabricación para el futuro ámbito de aplicación y no 
perder de vista tampoco la fabricación de amortiguadores 
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Fig. 2: Amortigua-
dores de mesa con 
diferentes formas 
(izquierda) y dibujo 
seccionado de la 
forma con rosca 
interior por ambos 
lados

© sd-dresden.de © webshop.plaschna.de



PRODUCTOS Y LOSAS DE HORMIGÓN

PHI – Planta de Hormigón Internacional – 3 | 2026� www.cpi-worldwide.com4

de elastómeros de PU (fig. 2). El punto de partida del de-
sarrollo fueron los amortiguadores de uso generalizado con 
un diámetro de 100 mm y una altura de 55 mm, además de 
una dureza aproximada de 75 Shore A. En los cuerpos de 
elastómeros se debían introducir elementos de conexión. Era 
necesario garantizar una unión fiable con las placas de las 
bridas. En los ensayos previos se fabricaron probetas y se 
establecieron fórmulas para el material adecuadas. Después 
se desarrolló y construyó un molde para colado (fig. 3)
De forma paralela, en el instituto IAB se desarrolló un con-
cepto sobre cómo reflejar los efectos debidos al uso en vibra-

ciones armónicas con un esfuerzo similar con el fin de poder 
trasladar los parámetros de uso industriales al laboratorio de 
pruebas. Para probar los amortiguadores cilíndricos, se per-
feccionó un banco de ensayo (fig. 4). En los ensayos de carga 
se estudió el comportamiento dinámico de los amortigua-
dores de goma, como, por ejemplo, la histéresis fuerza-re-
corrido, y el comportamiento del calentamiento asociado  
(fig. 5). Durante el ensayo se constató que, conforme aumenta 
la temperatura, desciende la rigidez de los amortiguadores; 
concretamente, de 17 a 47 °C, un 20 % (fig. 6).

Fig. 3: Proceso de colado de un amortiguador 
en la fase inicial del proyecto

Fig. 4: Banco de ensayo utilizado para la prueba 
de esfuerzo/uso de amortiguadores

Fig. 5: Amortiguador de PU con sensores de temperatura 
aplicados
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Über der Nonnenwiese 1 
99428 Weimar, Alemania   
T +49 3643 86840 
kontakt@iab-weimar.de 
www.iab-weimar.de

WASA Compound GmbH & Co. KG 
Meininger Straße 9 
98617 Neubrunn, Alemania   
T +49 36947 5670 
wetcast@wasa-technologies.com 
www.wasa-technologies.com

En unas simulaciones, el instituto IAB analizó el proceso de 
colado de los amortiguadores fabricados con un material vis-
coso en una corriente de material sin compresión. En la fig. 
7 se aprecia que conforme aumenta la viscosidad, más aire 
permanece dentro del molde. 

Actualmente, se están llevando a cabo ensayos sobre el com-
portamiento dinámico y el comportamiento térmico de una 
serie de amortiguadores de diferentes elastómeros de PU y 
–a modo de referencia– de caucho convencional. Aquí ya se 
mostró que los elastómeros de PU, con una rigidez dinámica 
de los amortiguadores, presentan una menor dependencia 
de la temperatura que la mezcla de caucho natural.

Los resultados del proyecto de investigación conjunto ponen 
de manifiesto la importancia de mantener una estrecha cola-
boración entre la industria y la investigación. En este caso, la 
empresa Wasa Compound GmbH & Co. KG pudo aportar su 
competencia en materiales y aplicaciones y contribuye acti-
vamente al desarrollo de soluciones innovadoras.

Concretamente, el estudio y perfeccionamiento de elastóme-
ros de PU muestra el potencial de un diseño de los sistemas 
existentes de forma más sostenible, duradera y estable para 
los procesos. Wasa continuará este camino de forma conse-
cuente y, siendo un colaborador de confianza del campo de 
la investigación, continuará dando nuevos impulsos a la in-
vestigación y la industria.

El proyecto está cofinanciado por el Estado Libre de Turingia 
y por la Unión Europea en el marco del Fondo Europeo de 
Desarrollo Regional (FEDER).� n

Fig. 6: Dependencia de la temperatura de la histéresis 
fuerza-recorrido de un amortiguador

Fig. 7: Comportamiento del colado durante la simulación: 
distribución del aire que permanece dentro del molde al 
cabo de 90 s para una proceso de llenado con una resina 
de PU con una viscosidad de 7,6 Pa·s (izquierda) y con una 
viscosidad de 3,8 Pa·s (derecha)
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