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Bandeja de pléstico macizo: WASA

atemporal, sostenible y fiable
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Wasa AG, 64293 Darmstadt, Alemania

Bandeja de plastico macizo:
atemporal, sostenible y fiable

Alexander Simos, Wasa AG, Alemania

Wasa cuenta con 30 afios de experiencia en la produccién
de bandejas integramente de plastico. Desde la invenciéon
y el lanzamiento al mercado de la innovadora y fiable ban-
deja, se han fabricado mas de seis millones de bandejas
integramente de plastico en la planta de Neubrunn en
Turingia y se han distribuido a todas las partes del mundo.
Desde entonces, ninguna otra bandeja se ha vendido tanto
como la version integramente de plastico reforzada con
fibra de vidrio.

Desde 1991, Wasa fabrica en Neubrunn bandejas de plastico
para la industria de bloques de hormigdn a partir de plastico
reciclado. Para satisfaccion de los fabricantes de bloques de

hormigédn, la superficie de la bandeja Wasa Uniplast era muy
sélida, extraordinariamente resistente a los impactos y plana.
Wasa ha logrado, gracias a su experiencia en constante creci-
miento y a la excelente colaboracién con numerosos clientes
de la industria de bloques de hormigén en todo el mundo,
ofrecer una bandeja fiable y duradera que, ain hoy — 30 afios
después —, no tiene parangon.

En la industria de bloques de hormigén, las bandejas desem-
pefian un papel central y esencial para la calidad, la eficiencia
y la rentabilidad de la produccién. Con la bandeja integra-
mente de pléstico reforzada con fibra de vidrio Wasa Uniplast
Ultra, Wasa AG ha desarrollado una bandeja que desde hace

Extraccién de una bandeja integramente de pléstico del robusto molde de acero en las instalaciones de Wasa en Neubrunn
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Proceso de enfriamiento de las bandejas Ultra recién fabri-
cadas. Tras la extracciéon del robusto molde de acero, la su-
perficie de la bandeja tiene una temperatura de unos 40 °C;
en ese momento, el ndcleo de la bandeja aun esta liquido.
Mediante el proceso de enfriamiento natural a temperatura
ambiente, la bandeja integramente de plastico alcanza su
estado de dureza Sptimo.

afos se considera un referente tecnoldgico y contribuye de-
cisivamente a la transicién hacia procesos de produccién mas
sostenibles.

La historia de la bandeja Wasa Uniplast Ultra estéa estrecha-
mente ligada al cambio estructural en la fabricacion de blo-
ques de hormigdn. Mientras que antiguamente las bandejas
de madera eran el estandar, los requisitos de durabilidad,
precisién dimensional y fiabilidad del proceso han aumen-
tado de forma continua. A principios de la década de 1990
surgio la primera generacion de Uniplast, fabricada a partir
de plastico reciclado.

En 2007 se alcanzé un hito en la historia de Wasa con el lan-
zamiento de la bandeja Wasa Uniplast Ultra. Una bandeja
integramente de plastico reforzada con fibra de vidrio que
no requiere perfiles de acero adicionales. Esta innovacion
aumentd notablemente la capacidad de carga y, al mismo
tiempo, redujo el peso, mejorando de nuevo las propiedades
de produccién gracias a la estructura homogénea del mate-
rial. La excelente transmisién de las vibraciones garantiza una
compactaciéon mas rapida y eficaz, incluso con tiempos de
ciclo cortos y en las condiciones més exigentes.

Gracias a su naturaleza homogénea, la bandeja presenta
excelentes propiedades de produccién que se mantienen
constantes durante toda su vida util.

Vista del interior de los contenedores de fibra de vidrio de Wasa en Neubrunn
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Instalacién de lijado mévil para el lijado in situ de bandejas
integramente de plastico

La bandeja Uniplast Ultra estd compuesta por plastico macizo
homogéneo al que se anaden fibras de vidrio. En Wasa, estas
especificaciones se calculan de forma individual y se adaptan
a los requisitos de cada cliente. Gracias a la adicién de fibras
de vidrio, la bandeja de produccién alcanza una alta resis-
tencia a la flexion, una enorme resiliencia y una transmision
constante de las vibraciones durante el exigente proceso de
produccién en una maquina de produccién de bloques de
hormigon.

Para los fabricantes de bloques de hormigén, esto se traduce
en una compactacién mas uniforme y eficaz de los productos
de hormigén, procesos de produccién constantes y, a me-
nudo, tiempos de ciclo mas cortos, lo que puede generar
ahorros ecolégicos y econémicos.

Otra de sus ventajas es su vida Util excepcionalmente larga.
Mientras que, segun la experiencia, las bandejas de ma-
dera deben sustituirse a los 4 o 5 afios y las bandejas con
revestimiento de poliuretano tras unos 10 afios, las bandejas
Uniplast Ultra suelen utilizarse durante décadas. En caso de
desgaste tras muchos afios de uso, la superficie puede rec-
tificarse para devolverla practicamente a su estado original.
Esto supone un ahorro sostenible de recursos.

Wasa ofrece un servicio de rectificado in situ para la superfi-
cie de las bandejas. Las bandejas se rectifican directamente
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en las fabricas de bloques de hormigén mediante una insta-
lacién de rectificado movil.

Ademas de las propiedades técnicas, el balance ecoldgico
cobra cada vez méas importancia. La bandeja Wasa Uniplast
Ultra se fabrica en gran parte con plastico reciclado. Al final
de su vida util, puede reincorporarse por completo al ciclo
de reciclaje. El prolongado periodo de uso también reduce
considerablemente el consumo de materiales.

Ademas, las Ultimas décadas han demostrado que las bande-
jas integramente de pléstico usadas y antiguas de Wasa son
un producto muy demandado en el mercado de segunda
mano. No es raro que las bandejas integramente de pléstico
de Wasa encuentren un segundo ciclo de vida en mercados
emergentes de todo el mundo.

Wasa AG también persigue una estrategia de sostenibilidad
coherente a nivel corporativo. Los procesos de produccién
energéticamente eficientes, la gestién energética certificada
y las inversiones en energias renovables contribuyen a redu-
cir de forma continua las emisiones de CO,.

Actualmente, Wasa Uniplast Ultra se utiliza en fabricas de hor-
migdn de todo el mundo y se considera uno de los tipos de
bandeja mas exitosos del sector. Representa un ejemplo del
progreso tecnoldgico en la industria de bloques de hormi-
gén que combina durabilidad, rentabilidad y conservacion
de recursos.

Ante el aumento de los costes de la energia y de las materias
primas, asi como las crecientes exigencias medioambien-
tales, es previsible que la importancia de estas soluciones
duraderas y reciclables siga aumentando. La bandeja Wasa
Uniplast Ultra demuestra que la eficiencia industrial y la sos-
tenibilidad no tienen por qué ser conceptos contradictorios,
sino que pueden complementarse a la perfeccion.

Dia tras dia, la empresa familiar Wasa y sus empleados traba-
jan para dar continuidad a esta historia de éxito.

WASA

WASAAG

Europaplatz 4

64293 Darmstadt, Alemania
T+49 61517808500
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EL NON PLUS ULTRA

Mas de 6 millones de unidades de nuestra WASA UNIPLAST® ULTRA se utilizan en fabricas de hormigén
de todo el mundo. Muchas de ellas desde hace décadas. Sin descanso.

®
Con la creacién de este modelo de bandeja a principios de los afos 90 del pasado siglo, nos WASA

adelantamos a nuestra época. Hoy, mas de 30 afios después, seguimos haciéndolo: nuestra resolucion I
no ha cambiado a lo largo de las décadas. Nuestro objetivo es que lo resistente sea mas resistente y Competence Leadership.

que lo eficaz sea mas eficaz, para hacer que lo bueno sea cada vez mas bueno.

Esta virtud se ha convertido en una tradicién en WASA. Para que lo mejor siga siendo siempre lo mejor.

WASA-TECHNOLOGIES.COM




