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Pour répondre aux exigences toujours plus élevées en 
matière de qualité et de précision dimensionnelle des 
blocs en béton de toutes sortes, il existe diverses possibi-
lités d'améliorer les processus de production. La planche 
de support est un élément essentiel du processus de 
production. Outre la meilleure transmission possible des 
vibrations et la résistance à la flexion, il s'agit également 
d'obtenir une durée d'utilisation maximale de la planche 
de support. L'accent est mis, entre autres, sur une surface 
propre et sans joints. Celle-ci doit permettre d'obtenir une 
partie inférieure de bloc impeccable.

Toutes les planches ont cependant une chose en commun, 
qu'il s'agisse de la planche en bois éprouvée composée 
de madriers individuels ou de la surface sans joints : elles 
doivent être entretenues. On le sait bien dans le domaine 
privé – quand on achète un nouveau téléphone portable 
de nos jours, la plupart des gens ont assez rapidement une 
coque et un film de protection correspondant qui protègent 
le précieux objet. Il s'agit d'une mesure de précaution visant 
à lutter contre les usures inévitables. Il en va de même pour 
les planches de support. Celles-ci doivent être entretenues 
de manière optimale dès le premier jour. Une attention parti-
culière doit être portée à la surface des planches. Celle-ci pré-
sente une durée de fonctionnement nettement plus longue si 
elle est nettoyée et entretenue en permanence.
Une brosse pour balayer les planches devrait être présente 
dans chaque système afin d'éliminer les petites impuretés et 
de garder la surface propre et soignée dès le premier jour.
L'installation de cette brosse spéciale se fait généralement 
avant le retournement des planches de support. Pour ce 
faire, la brosse doit être réglée en fonction des conditions 
sur place et est soumise à un entretien et à un contrôle de 
fonctionnement permanents. L'accent est mis sur un fonc-
tionnement sans problème et sur le nettoyage efficace et 
continu de la surface des planches par la brosse. Si la brosse 
ne fonctionne pas ou si elle est usée, le nettoyage n'est pas 
suffisant ou, dans le pire des cas, il n'a pas lieu du tout. C’est 
la raison pour laquelle, le contrôle du bon fonctionnement de 
la brosse doit être partie intégrante de l’entretien quotidien. 
Il est important que la brosse soit suffisamment en contact 
avec les planches de support et que celles-ci soient effecti-
vement propres après le nettoyage. Il faut changer immédia-
tement une brosse usée – ceci permet d’éviter des surcoûts, 
une surface de planche imparfaite et des surfaces de blocs 
inférieures insuffisamment nettes.

Suivant la planche de support utilisée, différents types de 
brosses sont nécessaires. Pour certains types de planches, 
des brosses en acier sont utilisées, tandis que pour d'autres, 
le nylon ou un mélange de nylon et d'acier suffit.

Si la brosse ne fonctionne pas ou si elle n'est pas disponible, 
des résidus de béton des produits peuvent rester sur la sur-
face des planches de support. Ainsi, lorsque le moule est 
abaissé et posé directement sur le béton résiduel accroché, 
celui-ci va être pressé dans la surface des planches de sup-
port en raison de la forte pression exercée par la barre du 
moule et par les vibrations. Ce phénomène survient, quel que 
soit le type de planches de support utilisées. C’est ainsi que 
petit à petit les restes de béton vont s’accumuler directement 
sous le cadre de moulage et faire en sorte, au bout d’un cer-
tain temps, que le moule ne soit plus fixé correctement sur la 
planche de production. Ceci entraîne une usure plus rapide 
du moule, qui elle-même va entraîner un dommage encore 
plus grand à la surface de la planche de production.
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Produit séparateur

Dans de nombreux cas, l'utilisation d'un produit séparateur 
est également nécessaire, ou en tout cas recommandée, en 
vue d'un nettoyage approprié. Ceci dépend toutefois large-
ment du mélange de béton utilisé, de sa teneur en humidité 
ainsi que de la taille du produit à fabriquer. Pour les produits 
plus petits et plus secs, il est souvent possible de se passer 
d'un produit séparateur, mais dans de nombreux cas, son 
utilisation peut être conseillée. Il existe de nombreux fournis-
seurs, même au niveau local, qui peuvent vous conseiller sur 
cette question. Lorsque l’on souhaite vérifier la compatibilité 
d’un agent séparateur avant son utilisation avec les planches 
de support choisies, il est possible de fournir au fabricant de 
planches un échantillon de ce produit séparateur afin que 
celui-ci fasse des essais. Il est ainsi possible de vérifier facile-
ment si le produit séparateur a un effet négatif sur la planche 
de support. Toutefois, cela permet uniquement de détermi-
ner si le produit séparateur attaque les surfaces des planches 
de support. Il n’est pas possible de savoir si l’huile testée a 
bien les propriétés qui lui sont attribuées (effet de sépara-
tion, etc.) Cela doit être vérifié sans exception sur place, dans 
l’usine de blocs de béton. Lors de l'utilisation d'un produit 
séparateur, il faut également s'assurer que les pulvérisateurs 
fonctionnent correctement, qu'ils ne sont pas bouchés et que 
leur angle de pulvérisation est réglé de manière à ce que le 
brouillard de pulvérisation mouille réellement toute la sur-
face de la planche.

Stockage des planches de support

Le stockage des planches de support est également un sujet 
très important. Selon le type de planche, les exigences sont 
différentes. Des informations à ce sujet peuvent être obte-
nues auprès du fournisseur des planches.

Par exemple, les planches de support en bois ou entièrement 
en plastique ne doivent jamais être exposées au rayonnement 
solaire direct. Cela signifie que la pile doit être recouverte ou 
stockée sous un abri avec un toit. Les planches en bois – si 
elles sont encore humides en raison de la production – ne 
devraient en outre pas rester empilées trop longtemps, car le 
bois pourrait pourrir. Dans la plupart des usines, les planches 
de support vides restent dans la chambre de durcissement 
pendant l'hiver. Cela est acceptable pour la plupart des types 
de planches, mais très risqué pour les planches en bois. En 
effet, les planches en bois sèchent rapidement et des fissures 
vont alors se former à la surface – des fissures qui, lors de la 
prochaine production, vont être la cause de problèmes. Il est 
donc souhaitable de suivre les recommandations de chaque 
fabricant de planches en ce qui concerne le stockage des 
planches de support avant une longue pause de production.

Retourneur de planches

Une grande partie des usines dans le monde disposent d'un 
retourneur de planches pour faire pivoter les planches de 
support après chaque cycle de production. Ce processus 
s’est avéré très avantageux. En effet, ce système permet d’uti-
liser les planches de support des deux côtés. Les planches en 

bois sont ainsi humidifiées des deux côtés par les unités de 
pulvérisation, ce qui permet d'obtenir une teneur en humi-
dité uniforme qui peut être facilement régulée.

En ce qui concerne le retourneur de planches, il faut veiller à 
ce qu'il ne laisse pas les planches se heurter trop durement 
lorsqu'elles sont déposées sur le système de transport (donc 
après le retournement). Un problème fréquemment observé 
dans de nombreuses installations, surtout les plus anciennes. 
Dans la plupart des cas, la pose d’un élément en caoutchouc 
dur devant les bras en acier permet déjà une manipulation 
plus douce des planches de support. Ces composants sys-
tème sont souvent très bruyants. Ainsi, de nouveaux dispo-
sitifs de retournement qui s'abaissent lentement peuvent 
contribuer à réduire le niveau de bruit dans le hall de pro-
duction.

Si la surface de la planche de support présente déjà une 
accumulation de laitance ou si le nettoyage a été négligé, 
il existe encore des possibilités de retrouver une surface 
propre et fonctionnelle.

Racloir à béton (Scraper)

Une grande partie des accumulations possibles sur la sur-
face de la planche de support peut être éliminée à l'aide 
d'un racloir à béton. Comme son nom l'indique, il s'agit de 
racler la planche et d'éliminer les dépôts indésirables. Le 
racloir est installé directement dans le carrousel à palettes et 
est généralement équipé d'aciers à ressort qui peuvent être 
facilement remplacés lorsqu'ils sont usés. Mais là encore, un 
contrôle et un entretien réguliers sont indispensables, car un 
mauvais réglage peut endommager la surface de la planche.

Le racloir est une variante possible si l'entretien des planches 
n'a pas été optimal – mais il n'est pas recommandé pour tous 
les types de planches, car certaines surfaces pourraient être 
endommagés. Dans tous les cas, il est conseillé de discuter 
au préalable de l'utilisation d'un racloir avec le fabricant des 
planches de support utilisées.

Racloir
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Pour les structures plus épaisses, qui présentent parfois une 
planche de plusieurs millimètres, il est possible de les briser 
à l'aide d'un rouleau afin d’ensuite balayer la structure ainsi 
détachée à l'aide d'une brosse de nettoyage. Ce dispositif à 
rouleaux est également installé directement dans le carrou-
sel à palettes et constitue généralement l'une des dernières 
possibilités d'enlever la structure. Le rouleau à pointes n'est 
pas un élément permanent de l'installation et ne doit être uti-
lisé que lorsqu'il y a une très forte accumulation qui ne peut 
pas être éliminée de manière conventionnelle. Là encore, cet 
outil n'est pas adapté à toutes les planches de support ; il 
est indispensable de consulter les fabricants de planches de 
support.

Si l'on combine les possibilités mentionnées, on parle d'une 
chaîne de nettoyage. Dans ce cas, le racloir est installé avant 
le retournement de la planche, suivi d'une brosse de ba-
layage de la planche. Ainsi, une surface propre est garantie 
après chaque passage et aucune accumulation ne se produit.

Dans le cas d'une structure qui ne peut plus être enlevée, 
par exemple à la suite de la pulvérisation d'agents hydro-
phobes (acrylates) pour protéger le bloc, ou encore dans 
le cas d'une couche de béton durcie après une absence de 
nettoyage ou un nettoyage insuffisant pendant une longue 
période, il existe une dernière solution pour obtenir une sur-
face à nouveau propre. Il est possible de rétablir pratique-
ment l'état d'origine de la couche de dépôts en ponçant les 
planches de support. Il convient de noter que cette solution 
ne peut pas être mise en œuvre sans risque d'endommage-
ment pour tous les types de planches de support. De plus, 
la rectification n'est pas toujours économique. Cela vaut sur-
tout pour les planches en bois bon marché ou même pour 
de nombreuses planches en bois revêtues de polyuréthane, 
car celles-ci doivent souvent être recouvertes d'un nouveau 
PU après le ponçage. Cela implique des coûts élevés. En re-
vanche, le ponçage est une solution très économique pour 

les planches en plastique plein, car le matériau plein étant 
homogène, aucun traitement ultérieur n'est nécessaire après 
le ponçage. Les possibilités et les restrictions doivent être dis-
cutées en détail au préalable.

En cas de dommages mineurs, outre l'entretien de la sur-
face, il existe également l'option de la remettre dans son état 
d'origine à l'aide d'un kit de réparation. Toutefois, seuls des 
dommages minimes peuvent être réparés. Les kits de répa-
ration correspondants sont disponibles avec des instructions 
et les travaux de réparation peuvent être effectués sans pro-
blème à l'usine même. En cas de dommages importants, il 
est généralement possible de les faire réparer par le fabricant 
dans son usine, là aussi bien sûr toujours dans une optique 
de rentabilité.

Dans l'ensemble, un peu d'effort, une bonne prévoyance et 
un regard aiguisé sur les moyens de production permettent 
d'économiser beaucoup de temps, d'énervement, d'énergie 
– et donc, en fin de compte, d'argent.� n
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