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PREFACE

CHERES LECTRICES, CHERS LECTEURS,

Lan dernier, alors méme que j'écrivais la préface 2022 de notre magazine « concrete », la
guerre en Ukraine faisait la une de tous les journaux depuis quelques mois déja. Au-
jourd'hui, un an et demi apres le début de l'offensive russe, la guerre fait toujours rage
au cceur méme de I'Europe. Mais si cette guerre ne fait plus la une des journaux, les défis
qu'elle nous pose n’en sont pourtant pas moins actuels. Je n'en citerais ici que quelques-
uns : le role stratégique du gaz russe, une inflation croissante, les prix des matieres
premieres qui ne cessent daugmenter et des marchés en pleine récession.

Dans un tel contexte, WASA se recentre sur ses points forts : réagir promptement aux
conditions changeantes, prendre des décisions rapides et les mettre en ceuvre rapidement.

Afin de pouvoir toujours disposer des matieres premieres indispensables a notre pro-
duction, nous avons accru nos possibilités de stockage. Nous pouvons ainsi, a tout moment,
garantir la constance de notre production. Nous avons également astucieusement rem-
placés nos systemes de refroidissement particulierement voraces en énergie par un puits.
Grace a un acces boursier direct, nos contrats de fourniture d'énergie sont plus complets
et nous nous focalisons sur l'utilisation de matieres premieres secondaires. Toutes ces
mesures nous permettent de ne pas avoir a reporter l'ensemble de l'augmentation réelle
de nos colts sur nos clients.

C’est, entre autres, ce que vous découvrirez dans notre nouvelle publication « concrete ».
Je vous souhaite une excellente lecture !

Votre Matthias Bechtold
Président du comité directeur
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race a ses planifications rigoureuses et a ses réflexions stratégiques, WASA peut
aujourd’hui s’enorgueillir de pouvoir réaliser de nombreux processus de pro-
duction de différents types de facon autonome et sous son propre toit. Elle peut
ainsi facilement prendre des décisions et intervenir directement, méme dans le cas de
processus complexes Le cas échéant, WASA fait appel aux partenaires expérimentés avec
lesquels elle collabore depuis de nombreuses années, garantissant ainsi la meilleure ex-

pertise dans tous les domaines.

Depuis toujours, WASA développe exclusive-
ment en interne les technologies nécessaires
a la production. Elle collabore pour cela avec
de nombreuses universités et instituts de
recherche spécialisés.

Une fois I'ingénierie des procédés définie, les
installations de production correspondantes
sont réalisées en collaboration étroite avec
les fournisseurs pertinents. Parallelement a la
réalisation des projets, les plans détaillés de la
construction sont réalisés par les services in-
ternes de construction WASA. Ainsi, les pieces
spécifiques requises peuvent étre directement
concues par le service WASA CONSTRUCT.
Sont ainsi créés, par exemple, différents
joints ou d'autres pieces spécifiques en polyu-
réthane. En outre, grace a sa fraiseuse a 5 axes,
WASA peut également fabriquer elle-méme
les pieces en aluminium qui saverent né-
cessaires. L'étendue de sa fabrication interne
permet a WASA de réaliser des processus de
production complexes avec des phases de dé-
veloppement tres courtes.

C'est notamment dans le domaine de la fa-
brication de planches en plastique que WASA
peut se targuer davoir la plus longue expé-
rience. En effet, c'est en 1991 qu'a été cons-
truite la premiére installation de fabrication
de planches de production WASA UNIPLAST®.
Depuis, le leader mondial du secteur des
planches de production l'optimise sans cesse,
accroissant ainsi en permanence sa capacité
de production comme la qualité de ses pro-

duits. En janvier 2023, avec quelques retards
dus ala pandémie et a la guerre en Ukraine, la
quatrieme installation de fabrication de plan-
ches de production WASA UNIPLAST® ULTRA
a été mise en service. Un mois plus tard, elle
était déja considérée comme étant une des
installations les plus productives que WASA
ait jamais construite. En outre, cette nouvelle
ligne de production compte 14 nouvelles for-
mes. Elle est également remarquable de par
son systeme de refroidissement, absolument
neutre sur le plan climatique : I'eau utilisée
pour le refroidissement passe par un puits
voisin.

Lors de la transformation de l'installation,
lI'ensilage des matieres premieres et le trans-
port des matieres plastiques des silos vers les
halls de l'installation ont été également entie-
rement revus. Les systemes de controle et les
commandes y ont notamment été enticre-
ment optimisés. C'était dailleurs une évolu-
tion directement induite par la mise en ser-
vice de la nouvelle installation : les systemes
existants risquaient d'étre surchargés.

Le processus de production, lui, est littérale-
ment identique pour toutes les installations :
chaque moule a injection, spécialement pré-
paré pour chacune des planches, se fixe a
l'unité de plastification sans aucun espace
vide. Dans ce cas de figure, c’est le volume de
la commande qui définit aussi bien le nom-
bre total de moules en acier a utiliser que les
dimensions intérieures de chacun d'entre

C (1:3)

B(1:2)
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« Avec sa fraiseuse a 5 axes, WASA peut
fabriquer elle-méme en un tour de main
les pieces sur mesures de ses installa-
tions de production ».

eux. La masse plastique y est ensuite direc-
tement injectée. En fonction de la taille de la
planche de production, ce processus prend
environ 5 a 10 minutes. L'intérieur des mou-
les est configuré selon la taille des planches
du client. Une fois rempli, le moule est disso-
cié de la machine d'injection. Il poursuit alors
son trajet en passant par plusieurs stations
de refroidissement au cours desquelles il est
ramené a température ambiante. Ensuite, les
planches en plastique sont démoulées et leur
qualité respective est controlée. Le poids, la

planéité et l'exactitude des dimensions sont
rigoureusement controlés. Apres avoir passé
le controle de qualité avec succes, on les per-
sonnalise, le cas échéant, en fonction des exi-
gences du client. On peut ainsi, par exemple,
les doter de chanfreins ou dangles.

Meéme si le procédé de production en tant que
tel n'a pas changé au fil du temps, ces proces-
sus n’en ont pas moins été développés et opti-
misés régulierement.

—
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WASA WOODPLAST

En 2019, du fait de la demande et des exi-
gences toujours croissantes des clients, la
direction et les actionnaires de WASA déci-
derent d'investir dans une nouvelle installa-
tion presque enticrement automatisée pour
la production des planches de renom WASA
WOODPLAST®. Comme la fabrication du
noyau en bois se fait en interne, WASA peut
aisément modifier I'essence d‘arbre a utiliser
et, en terme de qualité, elle est en mesure de
la controler et de la garantir entierement. La
nouvelle ligne de production WASA WOOD-
PLAST® a été mise en service fin 2022.

Le passage de la production des planches en
bois a l'installation de revétement est entie-
rement automatisé : un robot passe le moule,
qui pese 1,2 tonne, au poste suivant.

La particularité de ces moules réside dans les
inlays : ils sont en aluminium et en polyéthy-
lene et sont fixés aux moules par aimantation.
Grace a cette technique de moulage, WASA a
pu augmenter de facon significative la taille
maximale de fabrication de ses planches. Ses
installations de production de blocs de béton
peuvent ainsi produire des planches avec une
taille maximale de 1 750 x 1 400 x 60 mm.
Une installation WETCAST peut ainsi réali-
ser des planches d'une largeur maximale de
1 524 mm !

La particularité de cette nouvelle ingénierie
systeme est son processus de fabrication : le
noyau de bois tendre est dabord introduit

dans un moule en aluminium a double paroi.
Le moule passe ensuite dans la chambre de
compression. Des soufflets spécialement con-
cus a cet effet exercent la pression nécessai-
re au maintien du revétement en bois. Ces
soufflets peuvent exercer une pression de
plus de 100 tonnes. Lavantage qui en résulte
est que les noyaux de bois tendre ne peuvent
pas se déformer vers l'extérieur du moule
pendant le processus de fixation du revéte-
ment. En outre, la tolérance de I'épaisseur de
la planche est ainsi réduite a son minimum.

De plus, un systéme PU a durcissement lent
permet au revétement de pénétrer profondé-
ment dans la structure du bois, afin de garantir
I'excellente adhérence avec la surface du bois.

Quatre cavités peuvent étre simultanément
remplies de polyuréthane. L'entrée et la sor-
tie des moules se fait par les cotés gauche et
droit de la presse. Un chariot sur rails remplit
et vide les différentes chambres. La distan-
ce tampon totale est de 15 moules en acier.
Lalimentation en noyaux des moules en acier
et l'extraction des planches revétues sont
effectuées par deux robots FANUC.

Depuis toujours, WASA s'efforce davoir une
fabrication interne la plus complete possible.
Grace aux investissements réalisés, la palette
de la production interne saccroit encore, ga-
rantissant un avenir radieux avec une pro-
duction efficiente et des exigences de qualité
les plus élevées. |

01| Processus de fraisage des piéces en aluminium | 02 | Dessin de fabrication d'un inlay | 03 | Piece en aluminium apres fraisage
04| Planche WASA WOODPLAST® aprés moulage | 05 | Enlévement des planches WASA WOODPLAST® des supports de moule

06| Inlay en PE avec supports en aluminium 07 | Robot FANUC
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n 2007, du fait des nombreuses de-
mandes des clients du secteur de la
fabrication WETCAST, WASA a com-
mencé a développer et a produire des mou-
les de fabrication souples a base de polyu-
réthane destinés a l'industrie du béton.

15 ans
d’'innovation

Briques de construction, Weser Bauelemente-Werk GmbH
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A cette époque, les clients se trouvaient
essentiellement en Allemagne, en Suisse,
en Autriche (zone DACH) ainsi que dans les
pays de I'Europe de I'Est. La technologie des
installations existantes n’était alors que peu
automatisée et requérait lintervention de
nombreux collaborateurs. Une production
sérielle d'un grand nombre de pieces n'était
donc pas envisageable. Le succes des pro-
duits ainsi fabriqués reposait essentiellement
sur les structures si particulieres de leurs
surfaces et sur leurs formes spécifiques qui,
méme aujourd'hui, ne peuvent étre réalisées
avec les procédés de fabrication a sec tradi-

tionnels. C'est la raison pour laquelle ce sec-
teur est longtemps resté dans l'ombre et na
tout dabord que peu évolué. Les produits
WETCAST étaient alors presque exclusive-
ment destinés aux secteurs de I'horticulture
et de l'aménagement paysager. On produisait
surtout des marches pleines, des briques de
construction, des parterres surélevés, des
tours de piscine ainsi que dautres produits
spécifiques.

La mise en place des premieres installations
de production partiellement automatisées a
permis de réduire de facon significative les

—
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colits de production des produits béton et
d’étendre ainsi vraiment la gamme de pro-
duits. On y produisait principalement des
dalles de terrasse de différents formats et dont
les surfaces en pierre naturelle étaient délica-
tement structurées comme le sont, par exem-
ple, le travertin, lardoise ou les différents
types de bois. La précision de ces structures
naturelles permit de commercialiser ces pro-
duits a un prix bien plus avantageux que les

S et

produits standards fabriqués a sec. Ainsi ces
produits se sont rapidement révélés étre une
véritable niche du marché pour laquelle la
demande n‘a cessé de croitre depuis.

02 | WASA Stonecast, Basalte, KANN GmbH
03 | WASA Woodcast, Timber, MAX Lochboden GmbH
04105 | 06 | Omniboard, Lithonplus GmbH & Co. KG
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La commercialisation se fit de plus en plus
souvent via les distributeurs de matériaux de
construction qui exposaient les modeles des
différents fabricants WETCAST. Les construc-
teurs eux-mémes réaliserent rapidement 1'in-
térét particulier de ces produits et se mirent
également a les inclure dans leurs catalogues
respectifs avec les différents types de surfa-
ces disponibles, générant ainsi une nouvelle
explosion de la demande. Porté par ce mar-
ché en pleine expansion, il fallut rapidement
mettre en place des installations de fabrica-
tion technologiquement plus avancées.

Ce fut la clé du succes : le haut niveau dauto-
matisation des procédés de fabrication pou-
vait enfin rivaliser avec celui dune produc-
tion a sec. Pour y parvenir, il fallait cependant
non seulement avoir les installations techni-
ques correspondantes, mais aussi des solu-
tions systeme composées de systemes de sup-
port et de moules de fabrication permettant
de produire avec efficience et en série tous les
formats requis.

Ainsi, par exemple, pour produire une dalle
spécifique en pierre, il fallait avoir non seu-

07 | WASA Woodcast, Oak, Marshalls | 08 | WASA Stonecast, Brick,
Marshalls | 09 | WASA Woodcast, Timber, PRESBETON Nova
10 | WASA Stoncast, Travertine, PRESBETON Nova

11112113 | WASA, la production automatique WETCAST
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lement entre 100 et 300 moules individuels,
mais aussi le systeme de supports super-
posables correspondant. Une série de dalles en
pierre comprenait trois a cinq formats diffé-
rents. La capacité de 'entrepdt de séchage était
de 1 000 systeme de supports, qui pouvaient
étre automatiquement remplis et démoulés.

Du fait de la taille des pierres produites en sé-
rie, les installations techniques daujourd’hui
se distinguent essentiellement par leur pro-
cessus de démoulage. Les produits de grande
taille sont ainsi démoulés avec une ventouse

alors que le démoulage des plus petits se fait
avec un systeme de rouleaux.

Les investissements faits pour disposer de
nouvelles installations toujours plus auto-
matisées et a la pointe du progres ont permis
d’étendre la zone de commercialisation de
ces produits au-dela des océans. Ainsi, au-
jourd’hui, les produits WETCAST sont pro-
duits de fagon automatisés aussi bien dans
des pays tels que la Pologne, la Roumanie,
la République tcheque et la Serbie, qu'en
Turquie, aux Etats-Unis, au Canada ou en
République dominicaine. |
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ARNO SCHIMPF

‘ : d Lorsque I'on parle du professeur Arno Schimpf, les qualificatifs qui s'imposent sont

N toujours : passionné, ouvert, persévérant et fiable. C'est en 2016 qu’Arno Schimpf a
rejoint I'équipe de direction du site de Neubrunn dans le Land de Thuringe, en tant
que responsable des produits WASA CONSTRUCT, et il est également chargé, depuis
2021, du développement des produits WASA WOODPLAST®. Sa grande expertise des
plastiques est un véritable atout. Il I'a acquise auparavant, alors qu’il était encore un
collaborateur du groupe Jakob Becker, une des plus importantes sociétés allemandes

| ||
Voir toujours
i |
plus loin !
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n tant qu'ingénieur diplomé en in-

génierie mécanique, nombreux sont

les projets qu'il dirige chez WASA. Ses
compétences techniques y sont dailleurs
tout aussi appréciées que la chaleur de son
accueil et son ouverture d'esprit. En tant que
responsable, il parvient toujours a mobiliser,
motiver et faire progresser ses collabora-
teurs. Il est notamment chargé du départe-
ment de la recherche et du développement.
Et, comme c'est souvent le cas chez WASA, il
y coordonne également la plupart des pro-
jets en collaboration avec les universités et
les grandes écoles. 1l y excelle d'autant plus
qu'il y fut auparavant un des professeurs.

Une des autres cartes maitresses de ce direc-
teur de 59 ans est sa tres grande simplicité.
Pour lui, aucune tache n'est ingrate. Quelle
que soit la tache ou la nécessité, il met vo-
lontiers la main a la pate et est toujours prét
aaider. C'est un de ses véritables talents pour
lequel il est tout particulierement apprécié
des collaborateurs comme des clients de la
SOCI€te.

« Allons-y I'», tel est son leitmotiv, méme
dans sa vie privée. Depuis 2019, il fait par-
tie du conseil municipal et a été élu maire

de Neubrunn en 2022, ou se trouve le site
de production de WASA. C’est ainsi qu’Arno
Schimpf consacre ses journées a la pro-
duction des plaques et des moules WASA et
quon le retrouve en soirée ou pendant le
week-end en train de s'engager pour la cons-
truction d'une nouvelle creche ou d'une gar-
derie ou pour I'implantation d'éoliennes sur
les terres de sa commune.

La question que tous se posent: comment
fait-il pour éviter le burn-out et déstresser ?
1l part tout simplement en camping-car avec
sa femme, pour de longs voyages au gré de
leurs envies. C'est exactement ce qu'il appré-
cie dans ses temps de loisir : partir le nez au
vent et pouvoir sarréter des qu'ils en ont en-
vie. Il plante alors sa tente et se détend, heu-
reux, tout simplement. |
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« Quand on fait ce que I'on aime,
le succes est garanti ».

Arno Schimpf

01]03 04| Arno Schimpf, un amoureux des voyages — avec sa femme Shirani et son teckel Fritz | 02 | Contréle de qualité
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Les notions de recherche et de développement font partie des valeurs de toute entre-

o
u n e q “ est I o n prise moderne. La maniére dont cela est-vécu dans la pratique est souvent une autre
histoire.

y 4
d e c o m ete n c e Lorsqu'une entreprise comme WASA, avec
plus de 63 ans d'histoire et des produits
qui - comme la planche en plastique WASA

UNIPLAST® ULTRA - sont sur le marché de-
puis plus de 33 ans, parle de recherche et de

développement, cela signifie que des pro-
duits aboutis et éprouvés depuis des décen-
nies peuvent étre encore améliorés. Une
tache pas toujours facile, car faire encore
mieux que trés bien est toujours un défi.
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En revanche, pour les produits qui viennent
de faire leur entrée dans la gamme (par ex.
les moules en polyuréthane ou les systemes
de support d'empilage pour les applications
Wetcast de la marque WASA CONSTRUCT),
la recherche et le développement consistent
également a faire les premiers pas avec les
clients et a sonder, dans le cadre d'un pro-
cessus d'essai et d'erreur, ce qui est bon et ce
qui pourrait étre amélioré — afin de dévelop-
per et de fabriquer en fin de compte le pro-
duit le mieux adapté et le plus fonctionnel
pour l'utilisateur.

Le plus grand projet de recherche actuel de
WASA, l'usine d'éléments préfabriqués en
béton du futur, est dirigé par 'TAB Weimar.
L'objectif du projet de recherche est d'éla-
borer un systeme expert pour la fabrication
de produits en béton et un outil de conseil
pour améliorer les processus dans les usines

d'éléments préfabriqués en béton. D'autres
projets de recherche sont menés en parallele
avec l'université de Kassel et l'université
technique de Chemnitz.

Ala fin de tous ces processus de recherche et
de développement, il y a toujours une mise
en pratique dans la production et la distri-
bution. C'est précisément pour cette raison
que WASA organise régulierement des for-
mations pour les employés des différents sec-
teurs de l'entreprise, dans le cadre desquelles
les projets de recherche actuels sont discutés
et les nouveaux produits et processus de pro-
duction présentés. Comme la derniere fois,
en février dernier, ol un nouvel événement
interne de deux jours a réuni les employés
du bureau de vente de Darmstadt a 1'usine
de Neubrunn (Thuringe) pour les mettre au
courant des derniers développements.

WASA BOARDS

Avec pres de 90 pour cent du chiffre d'affaires
du groupe, les planches de support repré-
sentent toujours — et de loin - la gamme de
produits la plus importante. Environ 200 000
palettes de production pour machines de
production sont vendues chaque année par
WASA dans le monde entier. Les principaux
marchés sont 1'Europe, les Etats-Unis, le
Canada et certaines régions d'Amérique du
Sud, d'Amérique centrale, d'Amérique latine
et du Mexique. Mais en Australie ou en Asie
aussi, on apprécie également la planche en
plastique WASA UNIPLAST® ULTRA pour sa
tres longue durée d'utilisation, la possibilité
de la rectifier et ses tres bons parametres de
production.

Il n'est donc pas étonnant que les capa-
cités de WASA pour la production de cette
planche aient été épuisées et qu'il ait fallu
les augmenter. En 2019, I'entreprise a décidé
de construire une quatrieme installation
pour la fabrication de cette planche en plas-
tique. Equipée des derniéres techniques
d'extrudeuse et de moule, la quatrieme
installation a été inaugurée en 2023. Les col-
laborateurs de WASA ont déja eu droit a un
apercu intéressant du hall de production lors
de la formation, afin d'expliquer la nouvelle
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technique de production et de répondre aux
questions en suspens. La nouvelle instal-
lation est la plus moderne de sa catégorie en
termes d'efficacité énergétique et de temps
de cycle.

Avec environ 80 pour cent, les planches en
plastique constituent le type le plus impor-
tant de l'ensemble de la gamme de plan-
ches. WASA transforme chaque année envi-
ron 14 000 tonnes de matieres plastiques
industrielles a cet effet — sans compter les
quantités de fibres de verre qui sont encore
ajoutées a chaque planche WASA UNIPLAST®
ULTRA pour augmenter la résistance aux
chocs et la stabilité.

Mais la planche composite revétue de polyu-
réthane WASA WOODPLAST® s'est égale-
ment fait une place sur le marché et bénéfi-
ciera cette année d'une toute nouvelle ligne
de production chez WASA. Il s'agissait ici
pour les employés du service de dévelop-
pement de répondre a plusieurs exigences
et de les mettre en ceuvre dans une ligne de
production. Vous découvrirez les secrets de
la réalisation et les défis de la production des
planches WASA WOODPLAST dans notre re-
portage qui se trouve page 8 !
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WASA CONSTRUCT

Le hall de production de moules pour les
applications Wetcast et Precast a également
été passionnant pour le personnel. La fabri-
cation des moules en polyuréthane est une
véritable manufacture du début a la fin. Du
modeleur au menuisier en passant par l'em-
ployé qui verse le PU liquide dans le Form
Master, chacun est ici un spécialiste de son
métier.

Le directeur général responsable du dépar-
tement, Arno Schimpf, ainsi que le fondé de
pouvoir David Werning, ont présenté aux
employés non seulement la derniere tech-
nique opérationnelle, mais aussi une inno-
vation dans le domaine de la construction
de moules chez WASA : l'implémentation
de puces RFID, méme dans des moules Wet-
cast. Alors que la technologie des puces a fait
son entrée dans les planches de support il
y a plusieurs années, 1'intégration de puces
RFID dans les moules Wetcast est encore re-
lativement récente.

—
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Outre les moules Wetcast conventionnels,
un autre secteur s'est également établi dans
les activités quotidiennes de WASA. WASA
SHUTTERING réalise le revétement de pan-
neaux de bois en placage d'épicéa européen
avec du polyuréthane de catégorie shore
A65. Les bords des poutres en bois sont
également revétus de polyuréthane sou-
ple, ce qui permet détanchéifier la table
de production. Pour obtenir des bords uni-
formément lisses et propres sur le bloc en
béton, WASA SHUTTERING utilise une fibre
standard. L'é¢tanchéification du coffrage avec
du silicone et la formation du chanfrein ne
sont donc plus nécessaires. Le revétement
en polyuréthane au niveau du béton et des
bords est quasiment inusable et permet de
réduire le gonflement des couches d'épicéa
utilisées pour le panneau en bois.

Ces deux journées riches en événements
ont démontré de maniere éclatante que la
recherche et le développement ne sont pas
de simples paroles en 1'air, mais qu'ils sont
une réalité vécue chez WASA. |

01]02] 03 | Discussion portant sur nos lignes de production et les
caractéristiques de nos produits

0410506 |07 | Coups d'ceil dans les coulisses des services
WASA CONSTRUCT
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Sven Beisel et WASA : un duo gagnant. Pour-
quoi ? Simplement parce que ses objectifs
professionnels et ses compétences corres-
pondent parfaitement a ceux de la société.

Collaborateur de WASA depuis le mois de
juin 2007, il est depuis chargé de la com-
mercialisation des produits en Scandinavie,
au Royaume-Uni, ainsi que dans les pays du
Bénélux et de la Baltique (pour ne citer que
quelques-unes de ses régions). Ses interlo-
cuteurs respectifs apprécient tout particulie-
rement son dynamisme, sa transparence et
sa fiabilité.

Son désir constant d'optimisation rend son
travail chez WASA passionnant et le pousse
toujours plus en avant. Pour lui, son travail
est tout sauf routinier. Il apprécie notam-
ment latmosphere chaleureuse et convi-
viale, l'esprit d'équipe, la proximité des dé-
placements professionnels et les nombreux
voyages.

Il est également tres attentif a un équilibre
optimal entre vie professionnelle et vie pri-
vée. Pendant son temps libre, il s'adonne es-
sentiellement a des activités de plein air ou
se rend au stade pour assister aux matchs de
son équipe, « Eintracht Frankfurt », qu'il sou-
tient activement depuis plus de 30 ans. Cela
fait méme plus de 20 ans qu'il est détenteur
dun abonnement. ||
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Un équilibre
jamais routinier
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epuis 1978, I'usine de béton Beton-
D werk Pallmann GmbH, qui se trou-

ve a Dollern (a une heure de route
environ a l'ouest d'Hambourg), fabrique
des produits béton de grande qualité de-
stinés au marché national. L'entreprise en
tant que telle, créée en 1928, dispose de
plus de 80 ans d’expérience. Fondée a
Schillen, dans la région de Tilsit en Prusse-
Orientale, elle est dirigée depuis 1950 par
la famille Pallmann. Le premier d’entre eux
fut Otto Pallmann. Aujourd’hui, avec Ingo
Pallmann, c’est la troisieme génération qui
est a la téte de cette entreprise qui comp-
te dix collaborateurs. Pour la seconde fois,

SN

N - il a choisi de fonder sa production sur les
_‘,n‘-" . L'USINE DE BETON PALLMANN planches de production de WASA AG, et
: ; ‘ S notamment celles de son produit haut de

SERT NI gamme, WASA UNIPLAST® ULTRA, qui lui
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- _-‘:-‘:{, ont été livrées au printemps 2019.
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Le portefeuille de produits de Betonwerk
Pallmann GmbH comprend notamment des
blocs de coffrage, des bordures et des dalles
alvéolées de différentes tailles et finitions. Au
fil des ans, cette entreprise a acquis une gran-
de expérience du marché et a su répondre a
chacune de ses nouvelles exigences.

Cela fait maintenant plus d'un demi-siecle
qu’elle produit son bloc de coffrage en béton
hautement spécialisé¢ «System Pallmann ».
Assemblé par embrevement, ce produit est un
des produits phares de son portefeuille. Gra-
ce a sa technique de production parfaitement
¢laborée et a sa passion du métier, le résultat
produit est au millimetre pres avec une tres
grande résistance a la compression. Quant au
bloc, il peut passer directement de la palette
au mur sans avoir besoin d'étre retourné.

Il faut reconnaitre qu'Ingo Pallmann ne mé-
nage pas ses efforts. On le trouve dailleurs
souvent en train de préter main forte a ses
collaborateurs a la production. C'est sans dou-
te une des raisons pour laquelle, méme au-
jourd'hui ou la concurrence est plus rude que
jamais, l'usine Betonwerk Pallmann GmbH
reste en téte du peloton. L'esprit d'équipe de
I'entreprise comme la qualité de ses techni-
ques de production portent indéniablement
leurs fruits: année apres année, cette entre-
prise réalise un chiffre d'affaires exceptionnel.

Bien entendu, les fournisseurs de la société
doivent se conformer aux exigences de quali-
té de Betonwerk Pallmann GmbH. En tant que
fournisseur, WASA remplit naturellement
tous les criteres de qualité, y compris ceux de
documentation. « Un bloc de haute précision
implique des moyens de production adé-
quats !», affirme Ingo Pallmann. Dapres lui,
les planches de production ne font pas excep-
tion. C'est ainsi qu’en 1996 l'usine avait choisi
d'investir pour la premiere fois dans des plan-

ches de production en plastique de grande
qualité : les planches WASA UNIPLAST®. Ces
planches n'étaient pas encore renforcées avec
de la fibre de verre mais étaient réalisées a
partir d'un mélange de polyoléfine.

Année apres années, grace a la surface lisse et
close des planches WASA UNIPLAST®, Beton-
werk Pallmann GmbH a pu préserver la pla-
néité de la face inférieure des blocs des plan-
ches de production. De fait, I'équation est ici
tres simple : une planche de production aux
surfaces absolument lisses et sans jointures
= une face inférieure des blocs parfaitement
lisse. Ainsi, pendant toutes ces années, les col-
laborateurs de l'usine navaient qua nettoyer
chaque jour les planches de production pour
en garantir la pérennité. « En soi », ajoute Ingo
Pallmann, «le controle de la brosse est essen-
tiel ». En fonction des produits, il lui est par-
fois arrivé de devoir utiliser ponctuellement
un agent de démoulage.

En 2010, apres 14 années de bons et loyaux
services, il fut décidé de rafraichir légere-
ment les planches en plastique. En effet, si
la transmission des vibrations étaient encore

celle de planches neuves, les surfaces, elles,
commencaient a s'user. Les planches furent
donc renvoyées a l'usine de WASA, sise a
Neubrunn, pour y étre légeérement poncées
(de 55 a 53 mm d'épaisseur) et en ressor-
tir comme neuves. Pour Ingo Pallmann, ce
lifting des planches était une évidence : les
planches sont ensuite aussi effectives que des
neuves mais l'investissement est bien moin-
dre. En effet, un simple poncage de toutes
les planches suffisait a reporter de plusieurs
années leur renouvellement. Pourquoi ? Sim-
plement parce que les planches en plastique
sont fabriquées dans un matériau inorgani-
que homogene, doté d’excellentes propriétés
vibratoires qui, contrairement au bois, ne fai-
blissent pas au fil des ans.

En 2018, c'est-a-dire huit ans plus tard, Be-
tonwerk Pallmann GmbH contacte de nou-
veau WASA. En effet, ils trouvaient que les
planches de production ne correspondaient
plus a leurs exigences de qualité et souhai-
taient a présent les remplacer. Il fut ainsi tres
rapidement convenu de les remplacer par des
planches neuves WASA UNIPLAST® ULTRA.
Bien que ce nouveau modele de planches en
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plastique renforcé par des fibres de verre ne
nécessite plus de profilés, il fut cependant dé-
cidé d'intégrer des profilés en C aux planches
WASA UNIPLAST® ULTRA qu'ils avaient com-
mandées.

Les succes économiques de I'histoire de
Betonwerk Pallmann GmbH avec ces plan-
ches ne sarrétent pas la: les planches ori-
ginales WASA UNIPLAST®, celles qui avai-
ent fait l'objet dun poncage et qui venaient
d’étre remplacées apres 22 années de bons et
loyaux services, celles-la méme furent ven-
dues a une autre usine de béton ou elles re-
prirent du service. A ce jour, chez Betonwerk
Pallmann GmbH, chacun se félicite encore
davoir choisi ce type de planches de produc-
tion en plastique de WASA. L'ensemble des
collaborateurs se dit tres satisfait de ce choix
et, grace aux planches de production WASA
UNIPLAST® ULTRA renforcées en fibres de
verre, Ingo Pallmann envisage sereinement
l'avenir. « Pour garantir un niveau de qualité
élevé, il est impératif davoir des cotits de pro-
duction constants. En la matiére, les planches
en plastique sont un atout majeur », conclut
Ingo Pallmann. u

01]02]03]| « Un apercu de la production des blocs de béton de I'usine de béton Pallmann GmbH qui se trouve & Dollem. »
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WASA et la
durabilite
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es effets du changement climatique

sur l'environnement impactent tou-

jours davantage notre avenir. Le sec-
teur industriel y joue un réle prépondérant,
car il influe tout particulierement sur les
émissions de gaz a effet de serre. Pour une
économie pérenne, l'efficience et la dura-
bilité doivent donc avancer conjointement,
dans le respect des exigences légales en
matiére de protection du climat.

Pour y parvenir, les processus industriels doi-
vent étre sans cesse optimiseés et étre toujours
concus de facon plus effective. WASA a tout
naturellement cette ambition et s'engage tout
particulierement a réduire ses émissions car-
bone. Ainsi, en 2016, WASA s'est dotée d'un
systeme de gestion de l'énergie (normé DIN
ENISO 50.001) et sastreint en permanence a
saméliorer. Ainsi, en I'espace de cing ans, les
besoins énergétiques du site de production de
Neubrunn, dans le Land de Thuringe, ont été
réduits de 13 % (entre 2016 et 2021). Lorsque
I'on a une consommation annuelle électrique
quis‘éleve a 3,6 millions de kwWh et une de gaz
de pres de 5 millions de kWh, ce n'est pas rien,
surtout a notre époque. Et, compte tenu de
laugmentation constante des prix de I'énergie,
c'est méme capital sur le plan économique.

Une des plus grandes économies d'éner-
gie a pu étre réalisée grace a la centralisa-
tion de lair comprimé et a la mise en place
dun systeme de détection et de réparation
des fuites. Au cours des étapes suivantes, le
compresseur actuel et le processus de sécha-
ge seront renouvelés. Il est également prévu
d'intégrer un échangeur thermique au sys-
teme existant. Tous ces investissements per-
mettront de réduire les émissions carbones
annuelles de 11 tonnes supplémentaires. En
outre, du fait de I'étendue de ses halls, qui re-
présente une surface totale de plus de 2,5 ha,
WASA a de grandes opportunités de produire

#
Nouveaux puits

d'approvisionnement des
eaux de refroidissement

Faits et chiffres :

e réduction de 13 % des

besoins énergétiques du
processus de refroidissement

® 25 000 m? = surfaces
des toits des entrepots

pour les panneaux solaires

e économie annuelle de 520

tonnes de CO,

01| Le site naturel du site WASA | 02 | L'eau de refroidissement
est tirée des puits et pompée jusqu’au site industriel WASA
03 | Station de répartition des eaux de refroidissement

L e T— -
=mmer—=__Site industriel WASA
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elle-méme de I'électricité en se dotant d'in-
stallations photovoltaiques. Une installation
de 350 kWp y sera montée a la fin de cette
année et deux autres viendront ensuite 1'¢-
tayer, en 2025 et en 2026, apres avoir terminé
l'assainissement du toit nécessaire pour des
raisons techniques. La mise en service de ces
trois installations permettront de réduire les
émissions carbone annuelles de 520 tonnes
supplémentaires.

La durabilité¢ sinvite aussi en grand chez
WASA UNIPLAST® ULTRA. Pour les produire,
WASA n‘utilise que du plastique recyclé a
100 %, qui provient en grande partie d’Al-
lemagne. Elle améliore ainsi son emprein-
te carbone tout en réduisant les distances
nécessaires au transport. Limpact de cette
action est double puisque les planches en
plastique ont une tres longue durée de vie
(jusqua 20 ans) et qu'elles peuvent méme
étre poncées pour les rendre plus pérennes.
Le theme de I'énergie, et les économies de CO,
qui en résultent, étaient également a l'ordre
du jour lors de la mise en place de la der-
niére installation technique. Cette nouvelle
installation plastique, la quatrieme du site, a
été spécialement dotée d'une conduite d'eau
d’1,2 km de long qui va jusquau puits voi-
sin. En créant ainsi un systeme de refroidis-
sement d'un nouveau type, on réduit de 180
tonnes les émissions carbone annuelles. En
effet, auparavant, le systeme de refroidisse-
ment des moules fonctionnait avec de I'huile
thermique. En plus des trois stations de re-
charge électrique que WASA va réaliser d'ici
2025, WASA s'engage en faveur de la nature.
Elle posséde ainsi un espace naturel qui, du
fait de la rareté de la Dactylorhiza incarnata
(une espece d'orchidée sauvage Dactylorhiza)
qui y pousse, est un site naturel strictement
protégé, dautant que ce site est le seul endroit
naturel connu de toute la région ou cette or-
chidée fleurit. |
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Florian Miller (32 ans) a fait des études d’ingénierie de gestion a I'institut techno-
logique de Karlsruhe (Karlsruher Institut fur Technologie - KIT) avec une spéciali-
sation pour la production, le marketing et la direction d’entreprise. Son diplome de
fin d’'études portait sur la « Conception des réseaux de production en fonction des
stratégies de production et de réseau ». Il a obtenu sa maitrise universitaire és science

(MSC) en 2018.

En tant que chercheur scientifique du génie mécanique de I'institut de recherche ar-

chitecturale appliquée IAB de Weimar (Institut fir Angewandte Bauforschung Weimar

gGmbH), il est un expert de la production de produits en béton de petite taille.
Florian Miller

Chercheur scientifique (IAB)

L'usine de beéeton
du futur
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es activités quotidiennes d'une usine de

béton sont en soi une succession de dé-

fis. Les arréts des installation ou les pro-
blemes de qualité sont systématiquement
le fruit d'une erreur technique ou humai-
ne. Lart et la maniere de les solutionner re-
levent le plus souvent des connaissances et
du savoir-faire des collaborateurs et sont, par
conséquent, rarement documentés. Dans le
cadre de son projet «l'usine de béton de de-
main» (Betonwerk der Zukunft - BdZ), l'in-
stitut de recherche architecturale appliquée
IAB de Weimar (Institut fir Angewandte
Bauforschung Weimar gGmbH) a décidé de
rassembler 1'ensemble de ces expériences et
savoir-faire afin de les mettre a la disposition
des équipes de production.

Depuis le début du projet, en mai 2021, les
représentants des fabricants de produits et de
solutions de ce secteur y collaborent active-
ment. Avec leur expertise en matiere de fabri-

BRI A R

cation des produits en béton, les usines Basalt-
& Betonwerk Eltersberg GmbH & Co. KG,
Betonwerk Pfenning GmbH, BWL Betonwerk
Linden GmbH & Co. KG, Franz Carl Nudling
Basaltwerke GmbH + Co. KG, Weissenbock
Baustoffwerk GmbH et WESER Bauelemente-
Werk GmbH y contribuent également. Pour
compléter cette approche holistique et y in-
clure I'expertise technologique des installa-
tions correspondantes, les entreprises KOBRA
Formen GmbH, Masa GmbH, Robert Thomas
Metall- und Elektrowerke GmbH & Co. KG et
WASA Compound GmbH & Co. KG participent
également a ce projet. En outre, en tant que
partenaire associé, la fédération du secteur
béton « Rue, paysage et jardin » (Strafde, Land-
schaft, Garten e.V. - SLG) les assiste également.

La base de toutes les observations faites au
cours de ce projet de recherche reprend ain-
si I'ensemble des processus technologiques
d'une usine de béton. Au début du projet, des

SN

01| Graphique | 02 | Atelier « L'usine de béton du futur » devant le batiment administratif de WASA & Neubrunn (dans le Land de Thuringe)

audits poussés ont été effectués. Ils ont per-
mis de reprendre, dassister et danalyser les
différents processus ainsi que de réaliser de
nombreuses interviews avec les collabora-
teurs des différents sites. En outre, des entre-
tiens avec les équipementiers ont également
eu lieu, permettant ainsi d'intégrer leur ex-
pertise, leurs points de vue et leurs approches
a ce projet.

Apres la collecte des informations et la pha-
se d’'observation, toutes les données ont été
rassemblées afin de pouvoir les analyser de
facon globale. Lobjectif principal est de dé-
terminer non seulement les enjeux techno-
logiques mais aussi les défis logistiques des
usines. Considérer les processus de fabrica-
tion en premier permet davoir une observa-
tion globale a tous les niveaux. On a ainsi, par
exemple, pris en compte et repris dans une
vue d'ensemble les principes structurels a la
source de la fabrication (observation des flux
de matériaux), les facteurs qui influent di-
rectement sur la fabrication des produits en
béton ainsi que les parametres qui en décou-
lent. On a également, via une analyse de sen-
sibilité, défini l'interaction de certains de ces
facteurs et parametres. Les résultats de cette
analyse pourront ainsi, par exemple, servir
de base pour réaliser des évaluations plus
poussées ou réaliser un suivi des processus de
production a l'aide de la base de données.

Au cours de ce projet, différents ateliers com-
muns ont également été réalisés avec tous les
partenaires concernés. Ils servaient notam-
ment de temps d'échanges et de questionne-
ment tout en permettant de traiter ensemble
les différents contenus de ce projet. C'est fin
mai 2023, dans les locaux de WASA, a Neu-
brunn, que le dernier de ces ateliers s'est
tenu. Le theme principal en était la qualité
(produit et controle). Apres avoir échangé
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des informations pertinentes relatives aux
caractéristiques de qualité des blocs de bé-
ton, les différents participants ont envisagé
différents concepts de systemes de gestion de
la qualité en tant qu'élément du systeme de
production des produits en béton. Ce systeme
de gestion de la qualité comprend notam-
ment 'utilisation de méthodes statistiques et
de chiffres-clés comme éléments de base d'un
suivi du processus de fabrication basé sur des
données. Pour illustrer toutes ces idées, des
exemples ont été réalisés avec des données
de mesure d'une installation de I'TAB pour la
mesure de la taille des blocs. Arno Schimpf 'y
a notamment présenté la possibilité actuelle
d'incorporer des puces RFID aux planches ce
qui permettrait d'étre en parfaite conformité
avec les exigences d'identification univoque
de chacune des planches. Marcel Helsper, de
I'entreprise Masa GmbH, y a lui présenté les
possibilités du systeme SCADA de Masa, qui
offre différentes possibilités d'identification
des blocs dans le processus de fabrication.
Pour finir, les différents participants ont eu
I'opportunité de visiter le site de WASA ou ils
ont pu constater a quel point la production de
WASA s'est modernisée ces derniéres années.
Dhautres ateliers sont encore prévus dans le
cadre de ce projet (fin septembre 2023). Ils au-
ront lieu chez dautres partenaires de ce projet.
1l faut souligner que ce type de rencontre s'est
toujours avéré tres profitable. Lorsque les re-
présentants des équipementiers et des fabri-
cants de produits en béton se retrouvent et
planchent ensemble sur les questions propres
au secteur, c'est une véritable valeur ajoutée,
aussi bien pour le projet que pour I'ensemble
du secteur. Tous les ateliers qui se sont tenus
dans le cadre de ce projet se sont distingués
par la qualité de leurs échanges, ouverts et
intensifs. C'est la raison pour laquelle 1'TAB
de Weimar a choisi de privilégier ce mode
d'échange a l'avenir. u
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En tant quancienne sportive de haut niveau,
Daniela Schlauraff est une experte : 1'excel-
lence résulte toujours de 1'emploi de la bon-
ne stratégie au bon moment. Et ce qui est
vrai pour les exploits sportifs I'est tout autant
dans la vie professionnelle. Notamment lors-
que l'on travaille pour une entreprise telle
que WASA, une entreprise dynamique, sise
a Neubrunn (dans le Land de Thuringe), tres
présente sur le plan international. La encore,
les performances, la pertinence des décisions
et le sens de la coordination y sont cruciaux.
En effet, ce sont des facteurs décisifs lorsque
l'on est responsable du service des transports
et de I'exportation.

Que ce soit avec les clients, les collaborateurs
ou pour mettre en place des processus com-
plexes effectifs, on peut toujours compter sur
Daniela Schlauraff. Elle s‘engage aussi bien

\ vis-a-vis de la société que de la clientele.

‘ Elle écrit a ce propos: « Mon objectif : obte-
- nir les meilleurs résultats possibles pour les
clients comme pour l'entreprise et, en fin de
journée, rien ne me rend plus heureuse que
d’étre parvenue a les satisfaire tous deux ! ».
Ce talent ne lui est pas seulement reconnu
professionnellement par WASA, qu'elle a re-

joint en 2021.

Lorsqu'elle ne travaille pas, Daniela
Schlauraff apprécie particulierement de
passer du temps avec ceux qu'elle aime. Des
temps de repos et de détente sont également
primordiaux pour une vie épanouie. Et lors-
que l'appel du sport la reprend, son adorable
petit chien est toujours prét a relever tous les
défis avec elle ! ||
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WASA WETCAST

Wetcast :
au meilleur de

—
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etcast est une méthode trés prisée pour fabriquer des produits en béton. En

effet, cette technique vous permet non seulement de réaliser des formes,

simples ou complexes, mais aussi de créer vos propres designs. L'esthétique
spécifique des surfaces des produits WETCAST fait que les designers et les architectes
du monde entier I'apprécient tout particulierement.

Dans sa gamme standard, WASA propose déja de nombreuses formes. Ainsi, les clients du
monde entier peuvent réaliser avec des moules WETCAST, en toute simplicité et sans inves-
tissement majeur, les produits en béton dont ils ont toujours révé. Il va de soi que le mélange
et le coloris sont des éléments inhérents du produit en béton. Cependant, l'esthétisme des
produits WETCAST comme, par exemple, leurs formes, la texture de leurs surfaces et les tech-
nologies de moulage en constant développement contribuent indéniablement a la création
d'une atmosphere unique et attrayante des produits en béton ainsi réalisés.

« Les formes autoportantes sans cadre
porteur remplacent de plus en plus
souvent celles avec un cadre en bois ».
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STANDARD

Que ce soit le travertin, traditionnel et intem-
porel, la pérennité noble du gres, le cachet
chic de lardoise ou bien encore le charme
nostalgique du bois au contours élancés, ils
sont tous dans la gamme standard de WASA.

Lors de la premiere publication de la brochure
WETCAST de WASA, personne navait envi-
sagé un tel succes. Que ce soit en Allemagne,
aux Ftats-Unis, en Argentine, a Puerto Rico,
en Italie, en Autriche, en Suisse, en France,
au Pakistan ou a bien dautres endroits encore
dans le monde, nombreux sont les clients
qui ont créé et continuent de développer
leur propre réussite avec les produits en
béton issus des séries WASA ARTCAST, WASA
STONECAST et WASA WOODCAST.

Avec ces séries et les différentes formes de pa-
vés qu'elles comprennent, WASA propose un
bel apercu de l'univers des produits WETCAST.

Avec elles, rien n'est impossible : leurs formats
et leurs systemes d'extensions éprouvés vont
des pavés de grande taille et des dalles de
terrasses assorties aux solutions de tours de
piscine complets en passant par des marches
pleines et des éléments de facade. En outre,
ces moules sont tres rapidement disponibles
pour les clients finaux, car les stocks exis-
tants comprennent les modeles requis pour le
moulage du polyuréthane.

Bien entendu, la création des modeles de
WASA inclut tout naturellement les modeles
: , et formes spécifiques, créés sur mesure, a la
= S e demande du client.

WASA WOODCAST
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NOUVELLE EVOLUTION DE LA
CONCEPTION DES MOULES

Le développement de nouvelles technologies
et de nouveaux matériaux offre sans cesse de
nouvelles possibilités de conception de mou-
les. Lassociation de techniques manuelles
traditionnelles et de méthodes de production
modernes permettent de réaliser des formes
complexes en filigrane qui étaient impen-
sables auparavant.

La durabilité est un autre parametre crucial
de ces nouvelles évolutions dans la con-
ception des moules. En effet, les fabricants et
les designers optent de plus en plus souvent
pour des matériaux durables et des procédés
de fabrication qui économisent les ressources.
Lavantage est double: on obtient ainsi des
produits durables tout en créant de nouvelles
possibilités.

Alors que les autres fabricants de moules
WETCAST misent le plus souvent sur ce qui

existe déja et est éprouvé, les collaborateurs
de WASA innovent toujours plus avec leurs
propres produits. Ils travaillent sans relache
en collaboration étroite avec leurs clients,
leurs fournisseurs et les producteurs d'instal-
lations automatisées de l'industrie WETCAST
a la conception et a la mise en place de solu-
tions toujours plus innovantes et plus perfor-
mantes. Cela n'est pas sans rappeler une
des phrases récurrentes des fondateurs de
WASA, Heinz Bechtold et Peter Webel : « Faire
en sorte que ce qui est déja bien soit encore
meilleur ! ». Une philosophie que la releve
de WASA, Matthias Bechtold et Jannik Webel,
applique aujourd'hui encore avec ferveur.

La nouvelle technologie des moules se fonde
notamment sur un moule autoportant. Dans
ce contexte, pour la plupart des dalles et des
pavés, WASA a rendu le cadre en bois tradi-
tionnel obsolete. Les structures et matériaux

ont été développés afin d'obtenir des moules
qui soient non seulement plus stables, mais
aussi plus souples. Le cadre en bois utilisé au-
paravant, et réalisé le plus souvent en multi-
plis, s'il est encore parfois utilis¢ aujourd’hui,
ne sert plus que de structure porteuse ou
d'élément superposable. De nombreuses in-
stallations WETCAST partiellement et entie-
rement automatisées misent aujourd’hui sur
des systemes de supports superposables sur
lesquels les moules sont ensuite vissés ou fi-
xés via un dispositif de maintien spécifique.

La matrice en polyuréthane en tant que tel-
le et la toile tissée dont WASA se sert pour
ses moules WETCAST ont été spécialement
concues et adaptées aux exigences de haute
performance des productions WETCAST. La
construction des moules a également été en-
tierement révisée afin que les différents mou-
les puissent fonctionner de maniere distincte.
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En outre, les concepteurs et constructeurs
de WASA ont doté la face inférieure de leurs
moules d'un revétement fin en PU (coté ligne
de production). Bien que cette fine couche
augmente la quantit¢ de polyuréthane né-
cessaire a la fabrication, elle est cependant un
atout dimportance. Les moules restent bien
en place sur leur support et les résidus dis-
gracieux qui peuvent parfois rester visibles a
la surface du produit fini sont ainsi littérale-
ment éliminés. Les douilles métalliques systé-
matiquement intégrées dans le polyuréthane
permettent de fixer les moules sur une plaque
de support. Dautres fabricants, tels que, par
exemple, Automacad au Canada, optent pour
un systeme de supports superposables et des
moules dotés de tiges en acier parfaitement
intégrées afin dassurer le maintien des mou-
les sur le systeme de supports superposables
mais aussi pour controler les différentes éta-
pes du circuit entierement automatisé.
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WASA SUR LA SCENE
INTERNATIONALE

La pertinence des foires et salons d'expo-
sition est souvent remise en question. Les
frais de participation, parfois tres élevés, in-
citent nécessairement a s'interroger sur leur
pertinence respective. Pourtant, méme si la
société controle rigoureusement ses cofts,
WASA a choisi de participer a autant de sa-
lons que possibles. Pourquoi ? Simplement
parce quaujourd’hui (et notamment apres
la pandémie) rien n’est plus important que
de pouvoir se rencontrer personnellement, a
un endroit et a un moment particuliers, afin
de nouer de nouveaux contacts, dappren-
dre de nouvelles choses et, tout simplement,
pour discuter et échanger des informations
sur le theme de l'industrie de la construction
et du béton.

Ainsi, en janvier 2023, WASA avait de nou-
veau son propre stand sur le salon World
of Concrete 2023. Ce salon, qui a eu lieu
dans la mégapole de Las Vegas, a accueilli
de trés nombreux visiteurs en provenance
d’Amérique du Sud et des Etats-Unis, et le
stand de WASA a méme eu la chance dac-
cueillir des clients et de nouer de nouveaux
contacts avec des personnes en provenance
du Japon, du Pakistan, d'Israél, etc. Avec
pres de 50 000 professionnels inscrits, ve-
nus de plus de 120 pays, la participation de
WASA au salon World of Concrete s'est avé-
rée plus que justifiée et a méme dépassé tou-
tes les attentes. La participation de WASA a
ce salon l'année prochaine est déja acquise et
WASA aura le plaisir de concélébrer le 50%me
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anniversaire du salon World of Concrete.
Quelques temps plus tard, en février, c’est
la réunion annuelle des associations ICPI/
NCMA et le salon Precast, qui s'est tenu cette
année a Columbus dans 1'Ohio, qui ont été
le point de mire, accueillant un public inter-
national. Benjamin Burschey, le directeur
commercial de WASA, y était présent et a as-
sist¢ a la fusion officielle de ces deux asso-
ciations dont la renommeée n’est plus a faire
aux Etats-Unis : 'ICPI (Interlocking Concrete
Pavement Institute) et la NCMA (National
Concrete Masonry Association). Le nouveau
nom de l'association a été révélé lors du dé-
jeuner a I'hotel Hyatt Regency : CMHA (Con-
crete Masonry & Hardscapes Association).

Cerise sur le gateau : le salon Precast succé-
dait directement a cet événement. Automa-
cad, un fournisseur leader d'installations au-
tomatisées, en profitait pour présenter sur ce
salon le SystemBoard (SystemMold inclus)
qui a été développé en collaboration avec
WASA. Ce systeme de supports superpo-
sables et les moules correspondants ont été
spécialement concus et réalisés, en étroite
collaboration avec Automacad, pour étre
intégrés aux installations WETCAST entiere-
ment automatisées d’Automacad afin d'offrir
aux clients finaux non seulement une solu-
tion effective, mais aussi un ensemble par-
faitement adapté a leurs exigences. u

01| Processus de moulage d'une matrice structurelle de WASA

0210304 | 05| Processus de moulage d’un moule multi-em-
preintes autoporteur WASA

06 | Moule du coffrage d’un systéme de mur avec une structure
périphérique

07 | Stand WASA au salon international « bauma 2022 » & Munich

08 | Benjamin Burschey et David Werning lors de I'événement
« concrete Show 2023 » a Las Vegas
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LA PLANCHE QUI A
TOUJOURS LE BON PROFIL.

WASA WOODPLAST® est vraiment polyvalente : elle associe de nombreux avantages des planches
en plastique pleine masse a la légéreté de celles en bois. De son extréme résistance a la flexion et a
son revétement en polyuréthane entiérement clét et sans joint, en passant par ses profilés en C
entierement galvanisés qui la protegent efficacement contre les agressions quotidiennes de la
production tout en garantissant une plus grande stabilité de la direction de production.

Competence Leadership.

WASA WOODPLAST® : la seule planche de production au monde entiérement revétue et profilée.

WASA-TECHNOLOGIES.COM




